
Vzory ELESA a GANTER jsou chráněny registrovanou ochrannou známkou.
Při reprodukci výkresů vždy uvádějte zdroj.2

4
Pr

ům
ys

lo
vá

 m
ad

la

20

19

23

22

21

1

2

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

3

4

GN 666.7 STAINLESS
STEEL

INOX
 RoHS

Trubková madla
Nerezová ocel, přední montáž

SPECIFIKACE
Typy
•	 Typ K: s plastovou krytkou
•	 Typ E: koncová krytka z nerezové oceli
Trubka madla
Nerezová ocel AISI 304, tloušťka stěny 1,5 mm
Matně lesklý povrch, broušená
Ramena madla
Nerezová ocel AISI 304
Matně lesklý povrch, broušená
Středové krytky
•	 Plast, termoplastický elastomer (TPE)
Černá, matný povrch u typu K
•	 Nerezová ocel AISI 304 u typu E
Připevňovací sada
Nerezová ocel AISI 304
•	 Montážní čep se závitovým čepem DIN 913-M8
•	 Upínací šroub DIN 914-M5

INFORMACE
Při montáži trubkového madla GN 666.7 (přední montáž) se čep 
nejprve našroubuje ze strany stroje pomocí závitového čepu  
DIN 913-M8x25 (součást dodávky) a poté se rukojeť natlačí a zajistí 
upínacím šroubem DIN 914-M5.
Trubková madla GN 666.7 typu  E jsou celá vyrobená z  nerezové 
oceli A2.

NA POPTÁVKU
•	 Různé délky

TECHNICKÉ INFORMACE
•	 Příklad použití  (viz. strana )
•	 Informace o pracovním zatížení (viz. strana A35)
•	 Vlastnosti plastu (viz. strana A2)
•	 Vlastnosti nerezové oceli (viz. strana A26)

Příklad použití

Trubková madla GN  666.7 umožňují montáž dvojice rukojetí 
v  protilehlé poloze. Tato metoda může být použita na dveře 
(dvojité madlo).
K tomu je obvykle nutné upravit délku závitu  l4. Přiložený závitový 
čep DIN 913-M8x25-A2 k montážnímu čepu je také nutné zaměnit 
za delší.
Madla s upravenou délkou závitu l4 jsou k dispozici na vyžádání.
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� 2/2GN 666.7 Trubková madla

STAINLESS STEELGN 666.7-K

Označení d1 d3 l1 ±0.5
l2 ±0.3  

Závitový otvor pro 
montážní čep

d4 h l3 l4

GN 666.7-30-M8-200-K 30 M 8 200 200 20 60 265 15 520
GN 666.7-30-M8-250-K 30 M 8 250 250 20 60 315 15 550
GN 666.7-30-M8-300-K 30 M 8 300 300 20 60 365 15 580
GN 666.7-30-M8-400-K 30 M 8 400 400 20 60 465 15 740
GN 666.7-30-M8-500-K 30 M 8 500 500 20 60 565 15 800
GN 666.7-30-M8-600-K 30 M 8 600 600 20 60 665 15 860

STAINLESS STEELGN 666.7-E

Označení d1 d3 l1 ±0.5
l2 ±0.3  

Závitový otvor pro 
montážní čep

d4 h l3 l4

GN 666.7-30-M8-200-E 30 M 8 200 200 20 60 265 15 581
GN 666.7-30-M8-250-E 30 M 8 250 250 20 60 315 15 640
GN 666.7-30-M8-300-E 30 M 8 300 300 20 60 365 15 690
GN 666.7-30-M8-400-E 30 M 8 400 400 20 60 465 15 796
GN 666.7-30-M8-500-E 30 M 8 500 500 20 60 565 15 900
GN 666.7-30-M8-600-E 30 M 8 600 600 20 60 665 15 990
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