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Primyslova madla 4

GN 666.7

iNox [
ROHS

Trubkova madla

Nerezova ocel, predni montaz

SPECIFIKACE

Typy
» Typ K: s plastovou krytkou
+ Typ E: koncova krytka z nerezové oceli

Trubka madla

Nerezovd ocel AISI 304, tloustka stény 1,5 mm
Matné leskly povrch, brousena

Ramena madla

Nerezova ocel AISI 304

Matné leskly povrch, brousena

Stredové krytky

« Plast, termoplasticky elastomer (TPE)
Cerna, matny povrch u typu K

+ Nerezovd ocel AISI 304 u typu E

PFipeviovaci sada
Nerezova ocel AISI 304

« Montazni ¢ep se zavitovym ¢epem DIN 913-M8

+ Upinaci Sroub DIN 914-M5

INFORMACE

PFi montazi trubkového madla GN 666.7 (predni montaz) se Cep
nejprve nasroubuje ze strany stroje pomoci zdavitového Cepu
DIN 913-M8x25 (soucast dodévky) a poté se rukojet natlaci a zajisti

upfnacim Sroubem DIN 914-M5.

Trubkova madla GN 666.7 typu E jsou celd vyrobena z nerezové

oceli A2.

NA POPTAVKU
» Ruzné délky

TECHNICKE INFORMACE
« Priklad pouziti (viz. strana)

« Informace o pracovnim zatizenf (viz. strana A35)

« Vlastnosti plastu (viz. strana A2)
« Vlastnosti nerezové oceli (viz. strana A26)

P¥iklad pouziti

Upinaci Sroub

DIN 914-M5
GN 666.7 (zobrcazeno v otoceni GN 666.5
090°) A
—— - —
\ \ Trubkovéd madla GN 666.7 umoznuji montaz dvojice rukojetf
I I v protilehlé poloze. Tato metoda mize byt pouzita na dvere
T Wil 4] (dVO]Ité madlo).
- = —— - —1 K tomu je obvykle nutné upravit délku zavitu 14. Prilozeny zavitovy
) Z ¢ep DIN 913-M8x25-A2 k montaznimu ¢epu je také nutné zameénit
& za delsi.
Montazni dep Zavitovy ep Madla s upravenou délkou zavitu 14 jsou k dispozici na vyzadan.
DIN 913-M8
Dvere | _
= S N
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GN 666.7

Trubkova madla

2/2

Koncova krytka

4d1>1

Upinaci $roub
(zobrazeno v otoceni
090°)

Montazni cep
s vnitfnim Sestihranem
M8, hloubka 10

<

i

Zavitovy Gep

- DIN 913-M8
|2 —_—
GN 666.7-K STAINLESS STEEL
12£0.3
Oznaceni di ds 11 £0.5 Zavitovy otvor pro da h I3 la 52
montazni cep
GN 666.7-30-M8-200-K 30 M8 200 200 20 60 265 15 520
GN 666.7-30-M8-250-K 30 M8 250 250 20 60 315 15 550
GN 666.7-30-M8-300-K 30 M8 300 300 20 60 365 15 580
GN 666.7-30-M8-400-K 30 M8 400 400 20 60 465 15 740
GN 666.7-30-M8-500-K 30 M8 500 500 20 60 565 15 800
GN 666.7-30-M8-600-K 30 M8 600 600 20 60 665 15 860
GN 666.7-E STAINLESS STEEL
12£0.3
Oznaceni di ds 1 £0.5 Zavitovy otvor pro da h I3 la 52
montazni cep
GN 666.7-30-M8-200-E 30 M8 200 200 20 60 265 15 581
GN 666.7-30-M8-250-E 30 M8 250 250 20 60 315 15 640
GN 666.7-30-M8-300-E 30 M8 300 300 20 60 365 15 690
GN 666.7-30-M8-400-E 30 M8 400 400 20 60 465 15 796
GN 666.7-30-M8-500-E 30 M8 500 500 20 60 565 15 900
GN 666.7-30-M8-600-E 30 M8 600 600 20 60 665 15 990

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou
PFi reprodukci vykrest vzdy uvadéjte zdroj.
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